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(57) Abstract 

The aim of the invention is to create a centering device having a simple structure for flat components (3), especially glass 
panels, which at least along their lateral edges can be surrounded by a plastic frame (4) by injection/foaming or encapsulation. 
To this end the invention provides for the centering device (16) to be embodied by springs (18 and 19) having the same elastic 
constant which are positioned opposite each other and both engage the component (3). 

(57) Abr6g6 

Pour crier un dispositif de centrage de construction simple destine a des composants plats (3), notamment des pans de 
verre, qui peuvent §tre entour^s par injection/moussage ou encapsulage d'un cadre plastique (4) au moins sur les c6t6s 
latiraux, le dispositif de centrage (16) est constitu6 de ressorts (18 et 19) de constante elastique identique, qui serrent le 
composant (3) sur des cotes opposes. 




Pl^fy WELTORGANISATION FOR GEISTIGES EIGENTUM 

mTk^L Internationales Bilro ^ 

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG OBER DEE 
INTERNATIONALE ZUSAMMEN ARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT) 



(51) Internationale Patcntklassifikation : 
B29C 44/58, 45A14, 70/76, 33/12 



Al 



(11) Tntcrnationale Veninentlichungsnummer: WO 00/06361 

10. Febniar 2000 (10.02.00) 



(43) Internationales 

VcrOffcntlichungsdatum: 



(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP99/05287 

(22) Internationales Anmeldedatum: 23. Juli 1999 (23.07.99) 



(30) Prioritatsdaten: 
298 13 174.9 



25. Juli 1998 (25.07.98) 



DE 



(71) Anmeider (fiir aUe Bestbnmungsstaaten ousser US): FA. 
OSKAR BRAVJNSBERGER [DE/DE]; Saulingstrassc 1-3, 
D-87719 Mindelheim (DE). 

(72) Erfindcr, und 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fiir US): HAGENMEYER, Cord 
[DE'DE]; Saulingstrassc 1-3. D-87719 Mindclheim (DE). 
WEISS, Oliver [DWDE]; Saulingstrasse 1-3, D-87719 
Mindelheim (DE). HOYER, Alois [DE/DE|; Saulingstrassc 
1-3, D-87719 Mindelheim (DE). 

(74)AnwaU: FIENER. Josef; Maumilianstrasse 57, D-87712 
Mindelheim (DE). 



(81) Bestimmungsstaaten: AU. BA, BG. BR. BY. CA, CN. CZ, 
EE, GE. HU, IL, IS, JP, KR, LT, LV, MD, MX, NO. NZ, 
PL. RO. RU, SI. SK, TR. UA. US, UZ. VN. YU, ARIPO 
Patent (GH, GM, KE. LS. MW. SD. SL, SZ. UG, ZW), 
curasisches Patent (AM. A2. BY. KG. KZ. MD, RU, TJ. 
TM), curopaischcs Patent (AT, BE, CH, CY. DE. DK, ES, 
Fl. FR. GB, GR. IE, IT. LU. MC, NL, PT, SE), OAPI Patent 
(BP. BJ. CF, CG. CI. CM. GA, GN. GW, ML. MR, NE, 
SN, TD, TO). 



VeroCTentlicht 

Mil iniernaiinnalem Rechcrchenbericht 

Vor Ablauf der fUr Andenmgen der Anspriiche zugelassenen 

Frist; Veroffentlichung wird wiederholt falls Anderungen 

eintreffen. 



(54) Title: CENTERING DEVICE FOR FLAT COMPONENTS. ESPECIALLY GLASS PANELS 
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(57) Abstract 

Tlie aim of the invention is to ciriatc a centering device having a .simple stnicturc for flat components (3), especially glass panels, 
which at least along their lateral edges can be surrounded by a plastic frame (4) by injection/foaming or encapsulation. To this end the 
invention provides for the centering device (16) to be embodied by springs (18 and 19) having the same clastic constant which arc positioned 
opposite each other and both engage the component (3). 



(57) Zusamracnfassung 

Zur Schaffung einer einfach oufgebauten Zentriereinrichtung fQr flache Bauteile (3). insbcsondere Glastafeln, die zumindest an 
den Seitenkamen mil einem Kim.slstnff-Rahnicn (4) unispril/tiar/umschaumhar nder unikap.sclbar sind, wird vorgeschlagen. daQ die 
Zentriereinrichtung (16) durch Fedem (18 und 19) mit gleicher Federkonstante gebildet ist, die einander gegenUberiiegend am Bauteil 
(3) angreifend angeoidnet sind. 
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Beschzeibung 

Zentriereinrichtung fiir flache Bauteile, insbesondere GXaatafeln 

Die Erfindung betrifft eine Zentriereinrichtung fUr flache 
Bauteile, insbesondere Glastafeln, die zumindest an den 
Seitenkanten mit einem Kunststoff-Rahmen umspritzbar/umschaumbar 
Oder umkapselbar sind. 

Derartige Bauteile in Form von Glastafeln fiir Schiebedacher, 
Heck-, Front- Oder Seitenscheiben Oder Shnliche Bauteile werden 
in Kraftfahrzeugen zunehmend eingesetzt. Dabei ist die Glastafel 
inner ha lb der Dach- oder Fensterof fnung so groB wie xnBglich 
gewahlt/ so daB der die Glastafel uiagebende Kunststof f-Rahmen 
aus einem thermoplastischen Kunststoff oder Polyurethanschaum so 
schmal wie rooglich sein sollte, Dieser Kunststof f-Rahmen des 
Glasschiebedaches dient dabei auch zur Befestigung von 
Halterungsteilen, beispielsweise Laschen, an denen der 
Antriebsmechanismus fiir die Offnung des Glasschiebedaches 
angelenkt sind, insbesondere wenn das Glasschiebedach auch als 
Hebe- oder Aufstelldach oder als Heck-, Front- oder 
Seitenscheiben mit Bef estigungsteilen verwendet wird. 

Der Befestigung des Kunststof f-Rahmens an der Glastafel zusammen 
rait den Halterungsteilen kommt hierbei eine wesentliche 
Bedeutung zu, da die Glastafel des Glasschiebedaches aus 
aerodynamischen Grlinden bUndig mit der DachflSche sein soli. 
Somit ist der Kunststof f-Rahmen im wesent lichen nur an der 
Umlaufkante und einem schmalen Bereich an der Unterseite des 
Glasschiebedaches vorgesehen. Zudem hat der Kunststof f-Rahmen 
auch noch die Funktion zur Halterung einer umlaufenden Dichtung, 
um hier eine zuverlSssige Abdichtung zu gewahrleisten. 

Zur Abdichtung ist zudem im allgemeinen an dem Kunststof f-Rahmen 
auch eine umlaufende Nut vorgesehen. Jedoch erfordert gerade 
diese Ausbildung ein sehr genaues Schaum- oder Umspritzwerkzeug, 
da der Abstand zwischen dem Nutgrund und dem Glastaf elumriB an 
den vier umlaufenden Seitenkanten des Glasschiebedaches wegen 



wo 00/06361 



PCT/EP99/05287 



•2- 

der angestrebten schmalen Bauweise des Rahmens nur wenige 
Millimeter betragen kann, so dafl bei der Herstellung eine sehr 
prazise Positionierung der Bauteils, insbesondere der Glastafel 
innerhalb des Werkzeuges erforderlich ist. Die zur Fertigung 
erforderliche Zentrierungeinrichtung soil zudem auch den 
Schaumlauf des Kunststoffes beim Umspritz- bzw, UmschSumvorgang 
nicht stbren, daait die Kontaktf lichen nicht Uberdimensioniert 
werden niissen. 

Weiterhin ist bei dem bisherigen Herstellungsverf ahren mit einem 
ublichen manuellen Zentrieren im UmschSumwerkzeug der Nachteil 
einer hohen Taktzeit und einer hohen Unfallgefahr gegeben. Zudem 
ist die MaBgenauigkeit auch bei Verwendung von mechanisch 
gekoppelten Anschlagen durch die Vielzahl der Werkzeugteile oft 
unzureichend, insbesondere wenn sich in dem Werkzeug und den 
Warmeanfall bei der Fertigung Langungen und somit gewisse 
MaBungenauigkeiten ergeben konnen. Dadurch konnen an den Kanten 
des Kunststof f-Rahroens Grate auftreten^ die wiederum ein hohes 
MaB an Nacharbeit erfordern. 

Demzufolge liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine 
einfach aufgebaute Zentriereinrichtung fUr flache Bauteile, 
insbesondere fttr eine Glastafel zu schaffen, die die 
vorstehenden Nachteile vermeidet, insbesondere die 
Werkzeugkosten reduziert, sowie eine hohere MaBgenauigkeit mit 
verringerten Nachbearbeitungsaufwand bietet. 

Diese Aufgabe wird gelost durch eine Zentriereinrichtung gemaB 
den Merkmalen des Anspruches !• 

Durch die vorgeschlagene Zentriereinrichtung kann der 
Kunststoff-Reihmen fUr das Umspritzen/Umschaumen in einfacher, 
exakt zentrierter Weise hergestellt werden, Insbesondere kann 
hierbei auf aufvendige Getriebe oder Koppelungen an dem Werkzeug 
bzw. fUr die Zentriereinrichtung verzichtet werden. Somit ist 
die Zentriereinrichtung im wesentlichen in das SchSumwerkzeug 
integriert und sehr einfach aufgebaut. Zudem wird hierdurch ein 
sehr gleichmSBiger Schaumlauf erreicht, so dafl eine vollstSndige 
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Benetzung der Glastafel an den R^ndern erreicht wird. Zudem wird 
die Festigkeit zvischen Glastafel und dexn Kunststof f-Rahinen in 
reproduzierbarer Form erhoht, so daB die QualitHt des 
Fertigbauteils insgesamt steigt. 

Insbesondere wird auch sichergestellt^ daB die AuBenkonturen des 
Bauteils, insbesondere eines Glasschiebedaches exakt eingehalten 
warden. Hierdurch wird der Aufwand ftir eine Nachbearbeitung der 
Aufienkontur oder eine Entgratung der AuBenkanten erheblich 
reduziert, Insbesondere wird auch durch die Zentrierung der 
paarweise angeordneten Federn bei einfachster Bauweise eine 
exakte Relativ-Zuordnung erreicht, so daB bei einen bevorzugten 
Anwendungsbeispiel eines Glas-Schiebedachs eine gleichxnHBige 
Dichtungsanlage und somit insgesamt eine bessere Abdichtung der 
Dachoffnung erreicht wird, Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen 
sind Gegenstand der Unteransprtiche . 

Nachfolgend wird ein AusfUhrungsbeispiel der Erf indung anhand 
der Zeichnungen nSher erlautert und beschrieben. Hierin zeigen: 

Fig. 1 eine Ubersichtsdarstellung eines Schiebedaches fUr 

Kraftfahrzeuge mit einer Glastafel als Beispiel eines 
flachen, in ein SchSumwerkzeug einzulegenden Bauteils; 

Fig. 2 das Glasschiebedach gemSB Fig. 1 bei der Herstellung 
im schSumwerkzeug; und 

Fig. 3 eine schematische Darstellung einer 
Zentr iereinr ichtung . 

In Fig. 1 ist ein Glasschiebedach 1 als Anwendungsbeispiel zum 
Einbau in einer Dachoffnung 2 eines Kraft fahrzeuges dargestellt. 
Das Glasschiebedach 1 umfaBt im wesentlichen eine Glastafel 
(hier als reprasentatives Beispiel eines flachen Bauteils 3), 
die am AuBenrand bzw. den Seitenkanten von einem Kunststoff- 
Rahmen 4 bevorzugt aus PU-Schaumstoff umgeben ist. Dieser Rahmen 
4 wird in einem SchSumwerkzeug (vgl. Fig. 2) an dera AuBenrand 
der Glastafel 3 umspritzt bzw. uraschaumt. Hierbei werden auch 
Halterungsteile 5, bevorzugt Winkelbleche mitumspritzt, so daB 
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zum einen die Vervlndungsteif igkelt erhdht wlrd und zum anderen 
eine Befestigung an dem Antriebsmechanisxnus zum Schieben bzw. 
Heben des Glasschiebedaches 1 ermSglicht wird* An den nach auBen 
weisenden SeitenJcanten des Kunststof f-Rahmens 4 ist in der Ebene 
der Glastafel 3 eine umlaufende^ bevorzugt T-formige Nut 6 zum 
Einsetzen einer Dichtung 7 vorgesehen. 

In Fig* 2 ist das entsprechende Schaumwerkzeug 10 bestehend aus 
einem Werkzeugcberteil 11 und einew Werkzeugunterteil 12 
schematisch dargestellt. Das Schaumwerkzeug 10 kann jedoch auch 
um 180* ("Oberkopf gedreht verden, so daB die Glastafel 3 dann 
konkav positioniert ware. Wie hieraus ersichtlich ist, ist der 
Formhohlrauxn am AuBenumfang der Glastafel 3 zur Ausbildung des 
Rahmens 4 hier punktiert dargestellt und stromungsgiinstig 
geformt, so dafl eine sichere Formf iillung erreicht wird. Dies ist 
besonders wesentlich, da die Glastafel 3 und die Halterungsteile 
5 bei diesein AusfUhrungsbei spiel nur durch die Kontaktf IHche zum 
Rahman 4 hin befestigt sind. Der hier punktiert dargestellte 
Formhohlraum zur Ausbildung des Rahmens 4 ist dabei giinstig 
abzudichten, bevorzugt mit einer selbsttrennenden 
Dichtungsplatte 13, die einen Austritt des Uber eine oder 
bevorzugt mehrere Einspritzof f nung(-en) 14 eintretenden 
Kunststof fschaumes an die Oberseite der Glastafel 3 zuverlassig 
verhindert. Durch diese Dichtungsplatte 13 wird die Oberseite 
der Glastafel 3 beim Sch^umvorgang sauber gehalten, so daB 
praktisch keine Nacharbeit erforderlich ist. 

Zudem ist ersichtlich, daB auch eine sichere Abdichtung zu 
waiter innen vorgesehenen Auswerfern 15 moglich ist, wodurch 
somit eine sichere Fiillung des Formhohlraums mit Umspritzung der 
Halterungsteile 5 sichergestellt ist, Weiterhin ist ersichtlich, 
daB sich das Werkzeugcberteil 11 mit der Dichtungsplatte 13 im 
wesentlichen kontinuierlich nach auBen erstreckt, so daB bei 
einem gleichbleibenden Werkzeugcberteil 11 verschiedenartige 
Werkzeugunterteile 12 verwendet werden konnen, Hierdurch ist 
beispielsweise auf einer Produktionsanlage mit dem jeweils 
gleichen stempelartigen Werkzeugoberteil 11 eine Fertigung 
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unterschiedlicher Varianten der Glasschiebedacher 1 mit 
verschieden positionierten Halterungsteilen 5 moglich. Zudem 
genUgt zur Entnahme des f ertiggestellten Glasschiebedaches mit 
dem Rahmen 4 ein einf aches Anheben des Werkzeugoberteils 11 bzw. 
ein Absenken des Werkzeugunterteils 12, so da6 hierdurch die 
Taktzeit wesentlich verringert wlrd. 

In Fig. 3 ist die Zentriereinrichtung 16 mit den paarweise 
gegenUberliegenden Federn 18 und 19 dargestellt, die hier 
jeweils in seitlichen Vertiefungen 17 des Werkzeugunterteil 12 
eingesetzt sind. Diese Druck-Federn 18 und 19 sind im 
wesentlichen in der Ebene des f lachen Bauteils 3 ausgerichtet 
und weisen eine identische Federkonstante auf . Die Federn 18 und 
19 liegen somit bei positionierter Glastafel 3 mit gleicher 
Federkraft Fl bzw. F2 an den Seitenkanten des Bauteils bzw, der 
Glastafel 3 an, wodurch sich aufgrund des Federspiels eine 
automatische Zentrierung ergibt. Dies gilt auch fur Bauteile mit 
unterschiedlicher GrundflSche bzw. Breite, so daB die 
Zentriereinrichtung fUr unterschiedlich breite Glastafeln 3 
nutzbar ist. Dadurch k5nnen auch geringe Mafiabweichungen 
ausgeglichen werden. 

Es sei jedoch darauf hingewiesen, daB als Zentrier element bzw. 
Feder 18/19 auch ein Gasfederelement oder ein sonstiger 
Arbeitsspeicher verwendet werden kann, wobei diese zu den Kanten 
in etwa parallel zur Hauptebene der Glastafel 3 ausgerichtet 
sind. Die Glastafel 3 ist somit zwischen den mit gleichen 
Kraften wirkenden Federn 18/19 zentriert aufgenommen, wobei das 
eingelegte Bauteil 3 auf einer Auf lagevorrichtung 8 abgestutzt 
ist, die hier mit kugelformigen Auf lageelementen 9 ausgestattet 
ist. Hierdurch ergibt sich eine reibungsarme Mehrpunktauf lage, 
wobei die Auf lagevorrichtung 8 zugleich und/oder teilweise auch 
als Auswerfer 15 ausgebildet sein kann, wie dies strichliert 
dargestellt ist. 

Wenn jedoch das Bauteil 3 bzw. die Glastafel auBermittig 
zwischen die Federn 18 und 19 eingelegt wird, wie dies durch das 
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MaB "X" zwischen der strichpunktierten Werkzeugmlttellinie und 
der dttnn gezeichneten fiauteilmittellinie angedeutet ist, ergibt 
sich eine grbfiere Kraft F2 an der Feder 19, bis durch 
Verschiebung des Bauteils 3 urn das MaB "x" wiederum das 
KraftegXeichgevicht Fl = F2 und damit Obereinstimmung der 
Mittellinien herrscht. SelbstverstHndlich kann zur Schaffung 
dieser Relativ-Zuordnung iin Werkzeug 10 auch eine zweite, um ca. 
90*» versetzt angeordnete Zentriereinrichtung 16 an dem anderen 
Seitenkantenpaar vorgesehen sein. Zur wechselweisen Betatigung 
der Zentrierelemente 18/19 an den LSngs- und Querseitenkanten 
eines Bauteils 3 kann dabei eine gesonderte, schematisch 
dargestellte Rtickziehvorrichtung mit spannelementen 20 
vorgesehen sein, die sich kolbenartig zu den Federn 18 und 19 
hinerstrecken . 

Das jeweilige Spannelement 20 zum Ruckziehen der Federn 18/19, 
insbesondere nach dem Einlegen bzw. Absenken des Bauteils 3 in 
das Formnest des Werkzeugunterteils 12, kann dabei durch 
Druckluft-" Oder Hydraulikzylinder oder Schraubspindeln gebildet 
sein. Nach Freigabe der Spannelemente 20 ergibt sich durch das 
Federspiel automatisch wieder die zentrierende Relativ-Zuordnung 
durch die Beauf schlagung mittels der paarweise 
gegeniiberliegenden Federn 18/19 mit gleicher Federkonstante. 
Hierdurch lassen sich auch geringftigige Toleranzen bei der 
Fertigung der Bauteile/Glastafeln 3 gut ausgleichen, so dafi 
insgesamt eine exakte Zuordnung zwischen alien Bauteilen 
geschaffen wird. Hierdurch wird beim bevorzugten 
Ausftihrungsbeispiel eines Glas-Schiebedaches 1 insgesamt die 
Posit ionierung des Rahmens 4 und damit die Abdichtung beim 
Einbau in das Kraf tf ahrzeug gegeniiber der Dachoffnung 2 (vgl. 
Fig. 1) verbessert. Jedoch kann die Zentriereinrichtung 16 auch 
zur groBf ISchigen UmschHumung bzw. Umkapselung von Bauteilen fUr 
jegliche Kunststof f-Verbundelemente eingesetzt werden. 
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1. zentriereinrichtung fUr flache Bauteile (3), insbesondere 
Glastafcln, die zumindest an den SeitenKanten mit einem 
KunstBtoff-Rahmen (4) umspritzbar/umschaumbar Oder 
umkapselbar sind, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

die zentriereinrichtung (16) durch Federn (18 und 19) mit 
gleicher Federkonstante gebildet ist, die einander 
gegenttberliegend am Bauteil (3) angreifend angeordnet sind. 

2. Zentriereinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , daB 

die Federn (18 und 19) jeweils an Langs- und Seitenkanten 
des Bauteils (3) paarweise angeordnet sind. 

3. Zentriereinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

das Bauteil (3), insbesondere eine Glastafel auf einer 
absenkbaren Auf lagevorrichtung (B) abgestUtzt ist. 

4. Zentriereinrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet , daft 

die Auf lagevorrichtung (8) an ihrer Oberseite bewegliche 
Auflageelemente (9) aufweist. 

5. Zentriereinrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

die Auflageelemente (9) durch Walzelemente, insbesondere 
Kugeln gebildet sind. 

6. Zentriereinrichtung nach einem der AnsprUche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Auf lagevorrichtung (8) an der Oberseite von Auswerfern 
(15) ausgebildet ist. 

7. Zentriereinrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Zentriereinrichtung (16) im Werkzeugunterteil (12) oder 
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Werkzeugoberteil (11) eines SchSuinwerkzeuges (10) , 
insbesondere in Vertiefungen (17) angeordnet ist, 
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